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Обработку заготовок небольших размеров при большом размере партии целесообразно
производить с помощью многошпиндельных делительных головок. Существуют двух-,
трех- и четырехшпиндельные делительные головки для непосредственного деления и
головки более сложные - для фрезерования винтовых канавок, конических зубчатых
колес и т. д. На рис. 204 показана трехшпиндельная горизонтальная делительная
головка общего назначения. Поворот среднего шпинделя 1 осуществляется вращением
рукоятки 5. Два крайних шпинделя получают вращение от среднего через закрепленное
на нем зубчатое колесо 2. Такие же зубчатые колеса закреплены и на крайних
шпинделях.
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Отсчет поворота всех трех шпинделей производится по диску 3 для непосредственногоделения. Вспомогательный шаблон 4 предназначен для ускорения отсчета. Управлениеподпружиненным фиксатором 8 производится рукояткой 10. Закрепление всех трехшпинделей в рабочем положении осуществляется поворотом одной рукоятки 9,закрепленной на валике, эксцентричные шейки 7 которого поднимают при этом трисухаря 6. Таким же способом закрепляются и все три пиноли задней бабки. Аналогичныеконструкции трехшпиндельных делительных головок применяются с вертикальнымрасположением шпинделей.  
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