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Задняя бабка показана на рис. 205. 
В прорези основания расположен корпус 1. Подъем и опускание корпуса
осуществляются вращением зубчатого колеса 7, сцепленного с валиком-рейкой 6.
Верхний конец этого валика-рейки соединен штифтом 5 с корпусом 1. После установки
корпуса в требуемое положение его закрепляют в основании бабки и затягивают
гайками болтов 4. Перемещение пиноли 3 осуществляется вращением маховичка 2, а
закрепление ее - затягиванием гайки. 
Шпиндельный валик (рис. 206) используется при дифференциальном делении, в
шпинделе головки его закрепляют болтом 2. Коническая втулка 1 при этом
перемещается вправо и разжимает нарезанный конец валика, расположенный в
шпинделе. 
В зависимости от размера и конструкции обрабатываемые заготовки могут быть
установлены и закреплены в делительных головках одним из следующих способов: 
в центрах делительной головки и задней бабки; 
на оправке, установленной в центрах делительной головки и задней бабки; 
на оправке, установленной в коническом гнезде шпинделя делительной головки; 
в трехкулачковом патроне, навернутом на резьбовой конец шпинделя дели- тельной
головки; 
в цанговых патронах и др.
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Заготовки типа дисков и втулок надевают на оправки, которые устанавливают в центрахделительной головки и задней бабки, или на оправки, устанавливаемые в коническоегнездо шпинделя делительной головки. На рис. 207, а показана оправка,представляющая собой гладкий валик, средняя часть которого выполнена с небольшимконусом. Заготовка, насаженная на такую оправку, удерживается на ней толькотрением. Оправка с обеих сторон имеет центровые отверстия для установки в центрахзадней бабки и делительной головки. Иногда для удобства установки и закрепленияхомутика на одном конце оправки делают две лыски. Оправку с надетой на неезаготовкой следует располагать так, чтобы больший диаметр конуса оправки былобращен к делительной головке. В противном случае сила резания будет ослаблятьпосадку заготовки на оправке. Оправка, показанная на рис. 207, б, имеет заплечик 1,шпоночную канавку 2 и гайку 4. Заготовка надевается на гладкую часть оправки 3 изакрепляется гайкой 4. При фрезеровании с большими силами резания заготовка можетбыть поставлена на шпонку Оправка 5, показанная на рис. 207, в, служит длязакрепления заготовок, при фрезеровании которых не применяют задний центр. Этуоправку вставляют коническим хвостовиком в коническое отверстие шпинделяделительной головки (вместо центра) и затягивают специальным винтом-затяжкой.  
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  Длинные заготовки типа валов устанавливают в центрах (рис. 208). Центр 3 с поводком4 (рис. 208, а) вставляют коническим хвостовиком 2 в гнездо шпинделя. На лыски,имеющиеся на центре, надевают поводок 4. Винт-затяжку 1 (см. рис. 208, а) вставляют взадний конец шпинделя головки и нарезанным концом ввинчивают в хвостовик центраили оправки. Хомутик, надеваемый на заготовку или оправку, показан на рис. 208, б.Своим загнутым концом 7 он входит в паз поводка и закрепляется в нем винтами 5. Назаготовке хомутик крепят винтом 6. Заготовки круглой формы часто устанавливают втрехкулачковом самоцентрирующемся патроне (рис. 209). Одновременное перемещениевсех кулачков осуществляется с помощью диска 2 со спиральными канавками плоскойторцовой резьбы, в которую входят соответствующие выступы резьбы кулачков 3. Диск2 приводится во вращение внутренним торцовым ключом от конических зубчатых колес1, находящихся в зацеплении с коническими зубьями на задней поверхности диска 2.При вращении зубчатого колеса 1 по торцу диска начинают перемещаться в радиальномнаправлении одновременно все три кулачка, т. е. кулачки либо сходятся к центрупатрона, либо расходятся от центра, производя соответственно закрепление илиосвобождение заготовки. При обработке нежестких заготовок (при L/D>10, где L -длина, а D - диаметр заготовки) применяют люнеты (рис. 210) в качестведополнительной опоры во избежание прогиба заготовки при фрезеровании.  
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Обрабатываемую заготовку располагают в призматическом вырезе, сделанном в головкевинта домкрата. Установка винта в рабочее положение производится вращениемнакатной гайки 1. Винт следует поднимать осторожно во избежание прогибаобрабатываемой заготовки. В выбранном положении винт закрепляют болтом 2.  
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