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Фрезерование пазов на торцовых поверхностях. У валика (рис. 217) требуется
профрезеровать два паза на горизонтально-фрезерном станке в трехкулачковом
патроне делительного приспособления или делительной головки, расположив шпиндель
головки вертикально (рис. 218). 
Для получения точного расположения пазов относительно центра валика надо выбрать
фрезу шириной меньше ширины паза. Возьмем дисковую трехстороннюю фрезу с
разнонаправленными зубьями диаметром D=80 мм, шириной В=8 мм, с числом зубьев z=8
и диаметром отверстия d=27 мм из быстрорежущей стали Р18.
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После установки и закрепления заготовки в трехкулачковом патроне производятустановку фрезы по центру заготовки при помощи угольника, как показано на рис. 219.Фрезеруют пазы при следующих режимах резания: глубина резания t=15 мм, ширинафрезерования В=8 мм, подача на зуб sz = 0,03 мм/зуб, скорость резания v=25 м/мин. Пографику (см. рис. 48) определяем ступень чисел оборотов (n = 100 об/мин), а по графику(см. рис. 49) определяем ближайшую минутную подачу (sm=25 мм/мин). Последовательность фрезерования точных по размеру пазов видна на рис.220. Сначала фрезеруют на полную глубину резания 1= 15 мм первый паз шириной В =8мм (рис. 220, а), затем поворачивают шпиндель делительной головки (или делительногоприспособления) на 180° и вновь фрезеруют паз по всей длине. В этом случае фрезабудет срезать только одну сторону паза (рис. 220, б). После этого производят измерениеширины обработанного паза и перемещают стол с обрабатываемой заготовкой впоперечном направлении на величину, равную половине разности между 10 мм ифактическим размером паза, и фрезеруют сначала одну сторону паза, затем, повернувшпиндель делительной головки на 180° - другую (рис. 220, в) до получения размера 10÷0,12мм Повернув шпиндель делительной головки (или делительного приспособления) на 90°(четверть оборота), производят фрезерование второго паза. При этом достаточноповторить только два последних прохода.  
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Фрезерование шлицев в корончатой гайке. В корончатой гайке (рис. 221) с резьбойМ24x3 надо профрезеровать шесть шлицев (прорезей) для шплинта. Шлиц имеетразмеры: ширина 6 ÷0,5 мм, глубина 7÷0,9 мм.Шлицы в корончатых гайках фрезеруют прорезными (шлицевыми) фрезами, так же как ипазы, с той разницей, что каждый шлиц прорезают за один проход.  
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Установку корончатых гаек можно производить на резьбовых оправках. В массовомпроизводстве фрезерование шлицев в корончатых гайках производят в специальныхприспособлениях, а также набором фрез.  
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