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1. Неправильное число зубьев нарезанного зубчатого колеса. Причина-- ошибка при
делении. 
2. Неравномерный шаг зубьев (зубья имеют разную толщину). Причины: небрежность
рабочего при отсчете отверстий делительного круга, неправильно выбран делительный
круг, рабочий не пользовался раздвижным сектором либо вращал рукоятку в разных
направлениях.
3. Неправильная высота и толщина зубьев. Причина -- ошибка в отсчете глубины
фрезерования. 
4. Профиль зубьев несимметричен относительно диаметральной плоскости. Причина --
неправильная установка фрезы в диаметральной плоскости. 
5. Неправильные размеры зуба по одному или нескольким из параметров: высота зуба,
толщина зуба, шаг зубьев Причина -- неправильно выбрана дисковая модульная фреза
либо по модулю, либо по номеру в комплекте. 
6. Низкий класс чистоты обработанной поверхности профиля зубьев. Причина та же, что
и при обработке канавок на цилиндрических поверхностях.
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