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Такие станки изготовляют на Горьковском заводе фрезерных станков (ГЗФС). Завод
выпускает станки следующих моделей: 6М82Г - горизонтально-фрезерный, 6М82 -
универсально-фрезерный, 6М82ГБ - горизонтально-фрезерный быстроходный, 6M821Ш
- широкоуниверсальный фрезерный станок, 6М12П - вертикально- фрезерный, 6М12ПБ -
вертикально- фрезерный быстроходный станок и 6М12К - копировально-фрезерный.
Завод провел модернизацию ранее выпускавшихся консольно-фрезерных станков серии
Н. Станки серии М отличаются от станков серии Н более высокой точностью,
жесткостью и виброустойчивостью. Они позволяют лучше использовать режущие
свойства твердосплавных фрез. В этих станках осуществлена широкая унификация
отдельных деталей и узлов. 
В табл. 10 приведена техническая характеристика станков. Станки моделей 6М82Г,
6М82 и 6М82ГБ предназначены для выполнения разнообразных фрезерных работ
цилиндрическими, дисковыми, торцовыми, концевыми и фасонными фрезами в условиях
единичного и серийного производства. На универсально-фрезерном станке 6М82,
имеющем поворотный стол, с помощью делительной головки можно фрезеровать
винтовые канавки.
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На быстроходных станках 6М82ГБ и 6М12ПБ можно обрабатывать детали из цветныхметаллов и сплавов, пластмасс и других материалов при повышенных скоростях резания.Широкоуниверсальный фрезерный станок модели 6М82Ш предназначен для выполненияразличных фрезерных, сверлильных и несложных расточных работ, главным образом вусловиях единичного производства (в экспериментальных, инструментальных иремонтных цехах). Смонтированная на выдвижном контуре поворотная шпиндельная головка позволяетпроизводить обработку деталей, габаритные размеры которых превышают размерыстола. Станки моделей 6М12П и 6М12ПБ предназначены для фрезерования различныхдеталей торцовыми фрезами, фрезерными головками, концевыми и другими фрезами. У всех описываемых станков движение стола в направлении продольной подачиавтоматизировано и может осуществляться как вручную, так и по полуавтоматическомуили автоматическому циклам работы. В условиях крупносерийного производства такиестанки могут быть использованы для выполнения операционных работ Для удобства управления и сокращения затрат вспомогательного времени помимоавтоматизации цикла обработки на станках серии М Горьковского завода фрезерныхстанков предусмотрено: дублированное (спереди и с левой стороны станка) изменениечисел оборотов шпинделя и подач стола однорукояточными выборочными механизмами,позволяющими установить требуемое число оборотов или подачу поворотом лимба безпрохождения промежуточных ступеней; управление автоматическими движениямистола от рукояток, направление поворота которых совпадает с направлениемперемещения стола; пуск, остановка шпинделя и включение быстрых перемещений припомощи кнопок; торможение шпинделя постоянным током; наличие быстрыхперемещений стола в продольном, поперечном и вертикальном направлениях.  
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