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У вертикальных бесконсольных фрезерных станков крестовой стол расположен на
неподвижной станине и может перемещаться в продольном и поперечном направлениях.
На этих станках можно обрабатывать большие и тяжелые заготовки в условиях
единичного и серийного производства. Фрезерование производится главным образом
торцовыми головками, а также торцовыми, цилиндрическими и фасонными фрезами.
Ульяновский завод тяжелых станков выпускает следующие модели бесконсольных
станков: 654, 656 и 659 с шириной стола 630, 800 и 1000 мм. На базе этих моделей
имеется ряд модификаций: с комбинированным (встроенным круглым) столом и с
поворотной шпиндельной головкой.
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На рис. 167 показан общий вид бесконсольного станка модели 654. Повышенная мощность и жесткость, а также высокие числа оборотов шпинделяпозволяют производить на этих станках скоростное фрезерование торцовымиголовками с пластинками твердых сплавов.Продольные и поперечные подачи стола осуществляются отдельнымиэлектродвигателями постоянного тока с бесступенчатым регулированием чиселоборотов. Бесступенчатое регулирование подачи в широком диапазоне позволяетпроизводить выбор оптимальной минутной подачи при фрезеровании С целью удобства управления и сокращения вспомогательного времени на станкахпредусмотрено: управление всеми движениями станка с подвесного пульта;возможность изменения чисел оборотов шпинделя одной рукояткой с помощьюгидравлики; бесступенчатое изменение подач одной рукояткой, расположенной наподвесном пульте; наличие быстрых перемещений стола в продольном и поперечномнаправлениях и шпиндельной бабки - в вертикальном направлении; электрическоеторможение шпинделя. Для точных перемещений стола предусмотрены замедленныеподачи. Станки могут работать по полуавтоматическому циклу, включающему быстрыйпрямой и обратный ход, рабочий ход и остановку стола в требуемых положениях.  

В табл. 15 приведена краткая техническая характеристика станков.Вертикально-фрезерные станки с крестовым столом выпускают Вильнюсскийстанкостроительный завод «Коммунарас» и Львовский завод фрезерных станков.  
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