
Фрезерные станки непрерывного действия

Добавил(а) Administrator
29.03.12 13:48 - 

          

На станках этого типа съем обработанных деталей, установка и закрепление заготовок
производятся без остановки станка. Фрезерные станки непрерывного действия
подразделяются на карусельно-фрезерные и барабанно-фрезерные. 
Карусельно-фрезерные станки. На рис. 169 показана схема карусельного станка. На
станине 1 смонтированы две вертикальные стойки 2 с направляющими, которые
соединены горизонтальной плитой 3, образующей замкнутую рамную систему. На
стойках 2 смонтирована горизонтальная траверса 4, которая может перемещаться вверх
и вниз. На траверсе 4 помещены шпиндельные головки 5 с самостоятельным приводом.
Для удобства наладки на необходимую глубину фрезерования шпиндели фрезерных
головок перемещаются в вертикальном направлении. Круглый поворотный стол 6 с
вертикальной осью вращения приводится в действие от самостоятельного привода.

  

 1 / 2



Фрезерные станки непрерывного действия

Добавил(а) Administrator
29.03.12 13:48 - 

Благодаря медленному вращению стола (круговая подача) можно совместить машинноевремя обработки со вспомогательным временем. Карусельно-фрезерные станки применяют в крупносерийном и массовом производстведля фрезерования больших партий заготовок. Барабанно-фрезерные станки. На рис. 170 приведены общий вид и схематическоеизображение станка. Особенностью этих станков является наличие у них четырех иливосьмигранного барабана 6, смонтированного на валу 2 с горизонтальной осьювращения. Вал вместе с барабаном вращается от отдельного привода 1. Заготовкизакрепляют в приспособлениях 3 на гранях медленно вращающегося барабана. Скоростьвращения барабана может регулироваться коробкой подач. На двух стойках 5размещены фрезерные головки 4, которые представляют собой самостоятельные узлы синдивидуальными приводами. Фрезерные головки можно перемещать по стойкам изакреплять в любом положении. На этих станках можно производить непрерывнуюобработку двух параллельных плоскостей заготовки. Для регулирования глубиныфрезерования шпиндели кроме вращательного движения имеют поступательноеперемещение по направлению оси вращения. Барабанно-фрезерные станки используютв крупносерийном и массовом производстве.  
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