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При обработке партии одинаковых деталей одновременное фрезерование двух уступов,
двух и более пазов может осуществляться набором фрез (рис. 84). Для получения
требуемого размера между уступами и пазами на оправку между фрезами помещают
соответствующий набор установочных колец. 
При обработке заготовок набором фрез по габариту устанавливается одна фреза, так
как взаимное расположение набора на оправке достигается подбором установочных
колец. 
При установке фрез на заданный размер прибегают к использованию специальных
установочных шаблонов. 
Для точной установки фрез применяют плоскопараллельные концевые меры и
индикаторные упоры.
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На рис. 85 показана схема расположения индикаторных упоров 1 и 2 нагоризонтально-фрезерном станке для точной установки фрез при поперечных ивертикальных перемещениях стола. Для упрощения отсчета перемещений стола вместолимба фрезеровщик Кировского завода Н. М. Пронин предложил приспособление,снабженное счетчиком величин перемещения стола. Подъем и опускание стола назаданную величину с помощью такого приспособления можно производить приускоренном перемещении, не боясь ошибиться в отсчете. Целесообразность обработки уступов и пазов набором фрез можно установить, исходяиз суммарных затрат времени (калькуляционное время), приходящихся на одну детальдля сопоставляемых вариантов обработки пазов.  
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