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Процесс резания металлов заключается в срезании с заготовки лишнего слоя в виде
стружки с целью получения детали требуемой формы, размеров и классов чистоты
обработанных поверхностей. 
Основными видами механической обработки являются: точение, строгание, сверление,
фрезерование, шлифование и др. Все эти виды обработки осуществляют на
металлорежущих станках с помощью различных режущих инструментов - резцов, сверл,
фрез и др. Основой всех разновидностей процесса резания является точение, а основой
всех видов режущего инструмента токарный резец.
Для осуществления процесса резания необходимо иметь два движения - главное
(рабочее) и движение подачи. Главное движение при точении - это вращательное
движение обрабатываемой заготовки (рис. 1, а). При фрезеровании главным движением
является вращение фрезы (рис. 1, б). Скорость главного движения определяет скорость
резания.

  

Поступательное перемещение резца в продольном или поперечном направлении
является движением подачи при точении. При фрезеровании движением подачи
является поступательное перемещение обрабатываемой заготовки в продольном,
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поперечном или вертикальном направлениях. Скорость главного движения всегда
больше скорости движения подачи. В процессе резания образуется стружка.
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На рис. 2 показана схема образования стружки при резании материалов. Заготовка ирезец закреплены на станке. Резец, установленный на некоторую глубину резания,перемещается под действием силы, передаваемой станком. При резании пластичных материалов различают следующие фазы образованияэлемента стружки (по И. А. Тиме). В начале резания происходит соприкосновение резцас обрабатываемой заготовкой (рис. 2, а). Затем резец своей вершиной вдавливается вматериал (рис. 2, б), который претерпевает деформацию сдвига. Дальнейшеевнедрение резца преодолевает силы сцепления между отделяемым слоем и основнымматериалом и приводит к скалыванию (или сдвигу) первого элемента стружки (рис. 2, в).Затем резец, продолжая движение, отделяет от основной массы материалапоследующие элементы стружки (второй, третий и т. д.). Цифрами 1, 2, 3, ..., 10 (рис. 2,в, г,) показаны последовательно образуемые элементы стружки. Срезанный в виде стружки слой металла может иметь различный вид в зависимости отусловий обработки, обрабатываемого материала и других факторов.Различают следующие виды стружек (рис. 3). Стружка надлома (рис. 3, а) получаетсяпри обработке хрупких материалов (чугуна, бронзы и др.). Частицы стружки не связанымежду собой. Даже при обработке стали с большими подачами и очень малымискоростями резания образуется стружка надлома. Стружка скалывания (рис. 3, б)образуется при обработке стали со средними скоростями резания. Сторона стружки,которая касалась передней поверхности инструмента (прирезцовая сторона), гладкая,блестящая, а внешняя сторона - с зазубринами. Сливная стружка (рис. 3, в) получаетсяпри резании пластичных материалов (медь, алюминий, сталь и др.) с большимискоростями резания. Стружка имеет вид ленты, завивающейся в плоскостную иливинтовую спираль (при точении), или отдельных стружек (при фрезеровании) беззазубрин, свойственных стружке скалывания.  
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