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При фрезеровании цилиндрическими и дисковыми фрезами различают встречное
фрезерование (фрезерование против подачи) и попутное фрезерование (фрезерование
по подаче). 
Встречным называется фрезерование, которое осуществляется при противоположных
направлениях движения фрезы и обрабатываемой заготовки в месте их контакта (рис.
15, а, б). 
Попутное фрезерование производится при совпадающих направлениях вращения
фрезы и движения обрабатываемой заготовки в месте их контакта (рис. 15, в, г).

  

 1 / 3



Встречное и попутное фрезерование

Добавил(а) Administrator
27.01.12 06:19 - 

 2 / 3



Встречное и попутное фрезерование

Добавил(а) Administrator
27.01.12 06:19 - 
При встречном фрезеровании толщина среза изменяется от нуля при входе зуба в точкеА до максимального значения при выходе зуба из контакта с обрабатываемойзаготовкой в точке В. При попутном фрезеровании толщина среза изменяется отмаксимальной величины в момент входа зуба в контакт с обрабатываемой заготовкой вточке В до нуля при выходе в точке А. При встречном фрезеровании процесс резания происходит спокойнее, так как толщинасреза нарастает плавно и нагрузка на станок нарастает также постепенно. Припопутном фрезеровании в момент входа зуба в контакт с обрабатываемой заготовкойсказывается удар, так как именно в этот момент будет максимальная толщина среза.Поэтому попутное фрезерование можно производить на станках, обладающихдостаточной жесткостью и виброустойчивостью, и главным образом при отсутствиизазора в сопряжении ходовой винт -- маточная гайка продольной подачи стола. Кроме того, при попутном фрезеровании заготовка прижимается к столу, а стол - кнаправляющим, что обеспечивает лучшее качество поверхности. При попутном фрезеровании значение угла наклона главной режущей кромки будетположительным, при встречном -- отрицательным (независимо от направления подъемавинтовой канавки). При прочих равных условиях стойкость(под стойкостью понимают время непрерывнойработы фрезы между двумя ее переточками) фрезы при попутном фрезеровании выше,чем при встречном, кроме случаев работы по твердой корке. Недостатком встречногофрезерования является также стремление фрезы оторвать заготовку от поверхностистола.  

 3 / 3


