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Приступая впервые к управлению фрезерным станком, необходимо тщательно изучить
его устройство, ознакомиться с паспортом и руководством по уходу и обслуживанию
станка. 
Перед пуском станка очистить все направляющие от пыли и стружки, проверить
исправность работы его смазочной и охлаждающей систем, наличие в них смазки и
охлаждающей жидкости. 
Перед установкой оправки или фрезы надо тщательно протереть коническое отверстие
шпинделя и оправку. Выколачивать оправку или фрезу из шпинделя рекомендуется
латунным или медным молотком. 
Шпиндель станка должен быть затянут так, чтобы биение шпинделя не превышало
установленной нормы. 
Особое внимание должно быть уделено состоянию поверхности стола. Перед
установкой на стол станка тисков, зажимного приспособления или заготовки
необходимо тщательно очистить поверхность стола от стружки. Нельзя класть на стол
станка никаких инструментов и посторонних предметов во избежание повреждения
поверхности стола (забоины, царапины и др.). При работе с продольной подачей надо
закреплять (стопорить) консоль и салазки для увеличения жесткости системы и
обеспечения устойчивости процесса фрезерования, без вибраций (дрожания). Консоль
необходимо стопорить и при работе с поперечной подачей. 
Большое значение для увеличения срока службы станка и повышения надежности его
работы имеет регулярная смазка трущихся частей станка. Для смазки станков
используют машинное масло марки «Л», веретенное масло марки «2» или
«Индустриальное 20», а также густые консистентные смазки. 
При смазке станков различных моделей нужно пользоваться рекомендуемыми схемами и
режимами смазки, которые приведены в руководстве по уходу и обслуживанию станка. 
При первоначальной смазке или после смены смазки необходимо заливать масло в
коробки станка до уровня рисок маслоуказателей. 
Ежедневно после окончания смены станок следует очищать от стружки и пыли,
протирать насухо направляющие и поверхность стола и смазывать их тонким слоем
смазки.
Знание станка, налаженный и правильный уход за ним увеличивают
производительность труда, повышают срок его службы и улучшают качество
обработанных деталей.
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