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Из всего выпуска режущего инструмента, изготовляемого инструментальными заводами
страны, свыше 30% приходится на фрезы. В настоящее время инструментальными
заводами изготавливается свыше 75 типов нормализованных фрез, что составляет
более 1300 типоразмеров, не считая фрез, изготавливаемых по спецзаказам. 
Фрезы классифицируются по следующим признакам: 
По технологическому признаку различают фрезы для обработки следующих
поверхностей: 
1) плоскостей; 
2) пазов и шлиц; 
3) фасонных поверхностей; 
4) зубчатых колес и резьб; 
5) тел вращения; 
6) для разрезки материала. 
По конструктивному признаку различают следующие типы: 
1) по направлению зуба: а) с прямыми, б) с наклонными, в) с винтовыми и г) с
разнонаправленными зубьями. 
2) по конструкции зуба; а) с остроконечными, б) с затылованными зубьями.
3. По внутреннему устройству: а) цельные, б) со вставными зубьями, в) сборные
(разборные) головки. 
4. По способу крепления: а) фрезы с отверстием (насадные); б) концевые (хвостовые) с
цилиндрическим или коническим хвостовиком. 
В табл. 26 приведена классификация фрез по технологическому назначению.
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