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Понятие о винтовой линии. В основе всякой резьбы лежит так называемая винтовая
линия.
Возьмем кусок бумаги в форме прямоугольного треугольника АБВ (рис. 187, а), у
которого катет АВ равен длине окружности цилиндра диаметром D, т.е. АВ=π*D, а
второй катет БВ равен высоте подъема винтовой линии за один оборот. Навернем этот
треугольник на цилиндрическую поверхность, как эо показано на рис. 187, а. Катет АВ
обернется вокруг цилиндра один раз, а гипотенуза АБ навьется на цилиндр и образует
на его поверхности винтовую линию с шагом S, равным БВ. Угол т (тау) называется 
углом подъема винтовой линии.

  

  

Если треугольник расположен справа, как на рис. 187, а, а наклонная линия АБ
поднимается слева направо, то как винтовая линия называется правой; при обратном
расположении треугольника и подъеме линии АБ справа налево (рис. 187, б) получаем
левую винтовую линию.

  

Образование резьбы. Если подвести острую вершину резца к цилиндрическому валику
и затем дать одновременно вращение валику и равномерное продольное перемещение
резцу, то на поверхности валика вначале образуется винтовая линия (рис. 188). При
углублении вершины резца в обрабатываемый валик и повторном продольном
перемещении резца на поверхности валика получается резьба (рис. 189).
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  Профиль резьбы. Если режущей части резца придать остроугольную форму с угломпри вершине α=60° или α=55° (рис. 190, а), то на поверхности валика при нарезанииполучится резьба с треугольным профилем. При прямоугольной или трапецеидальнойформе режущей части резца получаются соответственно профили резьб -прямоугольный (рис. 190, б) или трапецеидальный (рис. 190, в).     

  Основные элементы резьб. Резьба бывает наружной (рис. 191) и внутренней (рис. 192).  

  Основные элементы, определяющие профиль и размер треугольной, прямоугольной итрапецеидальной резьб, для наружной (рис. 191) и внутренней (рис. 192) резьбследующие:  шаг резьбы S - расстояние между двумя одноименными точками соседних витков,измеренное параллельно оси резьбы;  угол профиля α - угол между боковыми сторонами витка, измеренный в диаметральнойплоскости. Для метрической резьбы α=60°, а для дюймовой α=55°.  Различают три следующие диаметра резьбы (рис. 191 и 192):  наружный диаметр d резьбы - расстояние между крайними наружными точками резьбы внаправлении, перпендикулярном к оси;  внутренний диаметр d1 резьбы - расстояние между крайними внутренними точкамирезьбы в направлении, перпендикулярном к оси;  средний диаметр d2 резьбы - расстояние между двумя противолежащимипараллельными боковыми сторонами профиля резьбы, измеренное перпендикулярно кее оси.  Направление резьбы (правая и левая резьбы). Если посмотреть на резьбы с торца, то управой резьбы подъем канавки направлен слева направо, а у левой наоборот - справаналево. Направление резьбы можно также обнаружить по направлению вращения винтапри ввинчивании его в отверстие или гайки при навинчивании ее на болт, есливвинчивание идет по ходу часовой стрелки, то резьбы правая, если против хода, - левая.Наиболее употребительна правая резьба, нарезается она резцом, перемещающимсясправа налево (рис. 193, а), т.е. по направлению к передней бабке токарно-винторезногостанка. Левая резьба нарезается резцом перемещающимся слева направо, те.е понаправлению к задней бабке (рис. 193, б).     
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