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При подрезании торцовых поверхностей и уступов у коротких круглых деталей их
закрепляют в самоцентрирующем патроне (рис. 71); короткие детали некруглой формы
устанавливают на планшайбе или в цетырехкулачковом патроне. Длинные детали в виде
валов, осей обычно устанавливают в центрах, а детали, имеющие диаметр более 200 мм,
устанавливают и закрепляют одним концом в патроне, а другой конец поддерживают
задним центром. Прутки и длинные заготовки небольших диаметров обычно пропускают
через сквозное отверстие шпинделя, выдвигая их из него на требуемую длину и зажимая
патроне.
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  Если подрезаемая плоскость является основной поверхностью детали, например уфланцев, дисков, плит, то при установке этих деталей в патроне нужно проверитьперпендикулярность расположения подрезаемой поверхности относительно осишпинделя. Это делают при помощи рейсмуса или индикатора. Если торцоваяповерхность детали бьет, необходимо исправить установку. Установку более длинныхдеталей следует проверять по их цилиндрической поверхности.  Если при подрезании на детали нескольких уступов требуется выдержать большуюточность  расположении уступов по длине, можно сначала разметить их положение,проточив мелкие риски резцом с острой вершиной. Размечают риски при помощилинейки, шаблона (рис. 72, а) или нутрометра (рис. 72, б).     
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  При подрезании значительного количества одинаковых деталей с уступами следуетприменять продольную подачу в соединении с упором, ограничивающим перемещениесуппорта (си. рис. 53).  при обработке деталей ступенчатой формы по упорам когда требуется выдержатьдлины отдельных ступеней независимо от глубины центровых отверстий, успешноприменяют плавающие центры (рис. 73). Такой центр 5, смонтированный внутри корпуса2, вставляют в коническое отверстие шпинделя передней бабки. Пружина 1 стремитсяотжать центр вправо и создать контакт центра с деталью. Установленная в центрыдеталь при нажиме пиноли задней бабки доводится торцом до закаленного упора 4,прикрепленного к торцу корпуса 2. После этого плавающий центр стопорится болтом 3на время обработки данной детали. После обработки детали болт 3 должен бытьосвобожден. Придерживая обработанную деталь левой рукой, правой рукой отводятзадний центр и освобождают деталь.     

  Токарь-новатор Кулагин при подрезании торца детали с отверстием (рис. 74)использует одновременно два резца: 1 и 2. Резцы закрепляют с одинаковым вылетом вспециальной державке 3, которая закрепляется в резцовой головке 4. Резец 1подрезает торец с наружного диаметра, а резец 2, установленный в резцовой головкережущей кромкой вниз, - с внутреннего. Благодаря одновременной обработке двумярезцами длина обработки, а следовательно, и время обработки сокращается в два раза.  Режим резания при подрезании. При подрезании торцовых поверхностей и уступов споперечной подачей толщина снимаемого слоя представляет глубину резания t, а подачеs равна величине перемещения резца за одни оборот в поперечном направлении (см.рис. 14, в). Рекомендуется применять следующие поперечные подачи: для черновойобработки - от 0,3 до 0,7 мм/об при глубине резания от 2 до 5 мм, а для чистовой - от 0,1до 0,3 мм/об при глубине резания 0,7 - 1 мм.  При подрезании торцовых поверхностей скорость резания непостоянна  уменьшается кцентру детали по мере уменьшения диаметра обработки. При подрезании торцовскорость резания подсчитывают по большему диаметру. Однако, учитывая, что при этойскорость и резец работает недолго, а затем скорость уменьшается, надо при выборескоростей резания при подрезании быстрорежущими резцами умножать значенияскорости резания, приведенные в таблице на коэффициент 1,05.     
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