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Перед обтачиванием нужно правильно установить резец в резцовой головке.
Необходимо следить за тем, чтобы выступающая часть резца была возможно короче - не
больше 1.5 высоты стержня. При большем вылете резец при работе будет вибрировать и
в результате обработанная поверхность получится негладкой или волнистой, со следами
дробления.

  

На рис. 31 показана правильная и неправильная установка резца в резцовой головке.

  

 

  

  

В большинстве случаев рекомендуется устанавливать вершину резца на высоте центров
станка. Для этого применяют подкладки (не больше двух), помещая их под всей опорной
поверхностью резца (рис. 32).

  

На рис. 32 показана правильная и неправильная установка резца при помощи
подкладок.
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  Для проверки положения вершины резца по высоте центров подводят его кпредварительно выверенному заднему центру, как показано на рис. 33. Для этой целиможно пользоваться риской, проведенной на пиноли задней бабки на высоте центра.  Закрепление резца в резцовой головке должно быть надежным и прочным: резецдолжен быть закреплен не менее чем двумя болтами. Болты, закрепляющие резецдолжны быть равномерно и туго затянуты.     
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