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Короткие детали обычно устанавливают и крепят в патронах, которые подразделяются
на простые и самоцентрирующие.

  

Простые патроны изготовляют обычно четырехкулачковыми (рис. 41). В таких патрнах
каждый из четырех кулачков (1, 2, 3 и 5) перемещается своим винтом 4 независимо от
остальных. Это позволяет устанавливать и закреплять в них детали, имеющие
несимметричную наружную форму. При закреплении детали в четырехкулачковом
патроне необходимо ее правильно установить, чтобы она не била при вращении.

  

 

  

  

Правильность установки детали можно проверять чертилкой рейсмуса (рис. 42).
Чертилку рейсмуса подводят к проверяемой поверхности, оставляя зазор между ними
0,3-0,5 мм. Детали сообщают медленное вращение и следят за тем, как изменяется этот
зазор. по результатам наблюдения отжимают одни кулачки и поджимают другие до тех
пор, пока зазор не станет равномерным по всех окружности детали. После этого деталь
окончательно закрепляют всеми четырьмя кулачками, равномерно поджимая их ключом
один за другим.
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  После закрепления детали в патроне нужно обязательно вынуть ключ. Если этого несделать, то при пуске станок может сломаться; кроме того, рабочий подвергаетсяопасности получить увечье.  Самоцентрирующие патроны (рис. 43) в большинстве случаев применяютсятрехкулачковые и значительно реже двухкулачковые. Эти патроны очень удобны вработе, так как все кулачки перемещаются одновременно, благодаря чему деталь,имеющая цилиндрическую поверхность (наружную или внутреннюю), устанавливается изажимается точно по оси шпинделя; кроме того, значительно сокращается время наустановку и закрепление детали.     

  На рис. 43, а показан трехкулачковый самоцентрирующий патрон. В нем кулачкиперемещаются при помощи торцового цетырехгранного ключа, который вставляют вчетырехгранное отверстие 1 (рис. 43, а и б) одного из трех конических зубчатых колес 2.Этим колеса сцеплены с большим коническим зубчатых колесом 3. На обратной плоскойстороне колеса 3 нарезана многовитковая спиральная канавка 4 (рис. 43, в). Вотдельные витки этой канавки входят нижними выступами все три кулачка 5. Когдаключом повертывают одно из зубчатых колес 2, вращение передается зубчатому колесу3. Вращаясь, оно посредством спиральной канавки 4 перемещает по пазам корпусапатрона одновременно и равномерно все три кулачка. При вращении диска соспиральной канавкой в ту или другую сторону кулачки приближаются или удаляются тцентра, соответственно зажимая или освобождая деталь.  Необходимо обращать внимание на прочный зажим детали в кулачках патрона. Еслипатрон в исправном состоянии, то прочный зажим детали обеспечивается применениемключа с нормальной ручкой (рис. 44). Другие способы зажима, например зажим припомощи ключа и длинной трубы, надеваемой на ручку, применять запрещается.     

  После зажима детали нельзя оставлять ключ в патроне, так как это может привести кнесчастному случаю или поломке оборудования.  Кулачки патронов применяют закаленные и сырые. Обычно пользуются закаленнымикулачками, так как они изнашиваются медленно. Но при зажиме такими кулачками надеталях с чисто обработанными поверхностями остаются следы в виде вмятин откулачков. Чтобы избежать получения вмятин, в этих случаях рекомендуется применятьсырые (незакаленные) кулачки, которые точно обрабатывают (пригоняют) по диаметрузакрепляемой в них детали.  Сырые кулачки удобны еще и тем, что их можно периодически растачивать резцом и темустранять биение патрона, которое неизбежно при длительное его работе. Растачиваюткулачки точно по размеру закрепляемой в них детали.  Установку и закрепление деталей в патроне с поддержкой задним центром применяютпри обработке длинных и сравнительно тонких деталей (рис. 44), которые недостаточнозакрепить только в патроне, так как сила резания и вес вступающей части детали могутизогнуть ее и вырвать из патрона.  При снятии детали отжимают кулачки патрона и, поддерживая деталь левой рукой,выводят из нее задний центр, для чего правой рукой вращают маховичок задней бабки.  
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