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Под режимом резания подразумевается принятые глубина резания, подача и скорость
резания, с которыми производится обработка детали.

  

Глубина резания при обтачивании выбирается в зависимости от припуска на обработку
и вида обработки - черновой или чистовой. Припуск на обработку обычно снимают за
два прохода, из которых первый проход является черновым, а второй - чистовым; в
среднем машиностроении при черновой обработке глубину резания принимают в
большинстве случаев от 2 до 5 мм, а при чистовой - 0,5 - 1 мм.

  

подача также зависит от вида обработки: при черновом обтачивании подачу принимают
от 0,3 до 1,5 мм/о, а при чистовом - от 0,1 до 0,3 мм/об.

  

Скорость резания выбирают по специально разработанным таблицам в зависимости от
качества обрабатываемого материала, материала резца, глубины резания, подачи,
охлаждения и др.

  

Величины скорости резания при обтачивании резцами из быстрорежущей стали
приведены в табл. 1; при обтачивании резцами с пластинкой твердого сплава скорости
резания, приведенные в табл. 1, могут быть увеличены в среднем в 3-4 раза.
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