
Комплексный метод сокращения штучного времени

Добавил(а) Administrator
19.12.11 18:51 - 

          

Токари-новаторы сокращают штучное время путем уменьшения основного,
вспомогательного и подготовительно-заключительного времени. Такое сокращение
штучного времени получило название комплексного метода. 
Применение комплексного метода часто приводит к изменению части или всего
технологического процесса обработки. Примером является изменение порядка
обработки детали по способу, предложенному токарем Л. Быковым. На рис. 372, а
показаны существовавшие установка и закрепление детали, а на рис. 372, б - установка
и закрепление той же детали по методу токаря Быкова.
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Первая операция обработки детали (рис. 372, а) производилась в четырехкулачковомпатроне с выверкой ее по поверхности А; эта поверхность протачивалась в размер, аторец Б подрезался. Для второй операции применялся трехкулачковый патрон, при этомобрабатывались торец В и отверстие детали. Основной недостаток данного способаобработки заключался в большой затрате времени на выверку детали вчетырехкулачковом патроне. П. Быков предложил другой способ обработки, а именно: для первой операции (рис. 372,б) зажать деталь в трехкулачковом патроне за поверхность А, подрезать торец В,сверлить и расточить отверстие. Вторую операцию П. Быков осуществляет,устанавливая деталь на гладкой оправке 2, вместе с которой деталь вращаетсянепосредственно от поводка 1 патрона 8, при этом обтачивает поверхность А и второйторец Б. Благодаря такому способу обработки отпала необходимость в установке ивыверке детали в четырехкулачковом патроне, что отнимало значительное время;повысилась также точность расположения наружной поверхности по отношению котверстию. Рассмотренные примеры сокращения штучного времени показывают лишь основныенаправления в работе новаторов производства. Однако эти примеры далеко неисчерпывают всех методов рациональной работы. С каждым днем возникают всё новыеи новые методы обработки, которые часто в корне меняют старые методы, как несоответствующие современному состоянию техники.  
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