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Закрепление сверла при сверлении отверстий на токарном станке определяется
формой хвостовика сверла. Сверла с цилиндрическим хвостовиком закрепляют в пиноли
задней бабки специальными патронами (рис. 93), сверла с коническим хвостовиком -
либо непосредственно в коническом отверстии пиноли задней бабки (рис. 94), либо
когда конец хвостовика сверла меньше конического отверстия пиноли, - с помощью
переходной втулки (рис. 95).
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  Конические хвостовики сверл, а также конические отверстия в шпинделях и пиноляхтокарных станков изготовляют по системе морзе. Конусы Морзе имеют номера 0,1, 2, 3,4, 5, 6; каждому номеру соответствуют определенные размеры конуса. Если конуссверла меньше конического отверстия пиноли задней бабки, то на хвостовик 2 сверланадевают переходную втулку 1 (см. рис. 95) и затем втулку вместе со сверлом вставляютв отверстие пиноли задней бабки станка.     

  Сверло необходимо устанавливать точно по линии центров станка.  Неточное установка сверла в пиноли приводит к разбиванию отверстия детали(увеличению ее диаметра). Это обычно наблюдается в тех случаях, когда коническиххвостовик сверла и отверстие пиноли загрязнены. Поэтому, перед тем как вставитьсверло в отверстие пиноли, необходимо тщательно очистить от грязи хвостовик сверла,а также отверстие пиноли.  
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