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Суппорт токарного станка предназначен для закрепления на нем режущего инструмента
и сообщения ему движения подачи при обработке.

  

 

  

  

Нижняя плита 1 суппорта (рис. 7), называемая кареткой или продольными салазками,
перемещается по направляющим станины механически или вручную. Резец при этом
движется в продольном направлении (это и есть продольная подача). На верхней
поверхности каретки имеются поперечные направляющие 12 в форме ласточкина
хвоста, расположенные перпендикулярно к направляющим станины. На направляющих
12 перемещаются 
поперечные салазки
3 суппорта, посредством которых резец получает движение, перпендикулярное к оси
шпинделя.

  

На верхней поверхности поперечных салазок 3 расположена поворотная плита 4
суппорта, которая закрепляется после поворота гайкой 10.

  

На верхней поверхности поворотной плиты расположены направляющие 5, по которым
при вращении рукоятки 13 перемещается верхняя плита 11 - верхние салазки суппорта.

  

Резцедержатели и резцовые головки. На верхней части суппорта устанавливают
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резцедержатель или резцовую головку для закрепления резцов.

  

 

  

  

На мелких и средних станках применяют одноместный резцедержатель 5 (рис. 8, а).
Нижняя часть 1 резцедержателя, имеющая Т-образную форму, закрепляется на верхней
части суппорта гайкой 4. Для регулирования положения режущей кромки по высоте
центров в резцедержателе имеется подкладка 2, нижняя сферическая поверхность
которой опирается на такую же поверхность колодки резцедержателя. Закрепляют
резец в резцедержателе двумя болтами 3.

  

На крупных токарных станках применяют одноместные резцедержатели (рис. 8, б). В
этом случае резец устанавливают на поверхность 7 верхней части суппорта и
закрепляют планкой 2, затягивая гайку 4. Для предохранения болта 3 от изгиба планка
2 поддерживается винтом 5, опирающимся на башмак 6. При отвертывании гайки 4
пружина 1 приподнимает планку 2.

  

Чаще всего на токарно-винторезных станках средних размеров применяют
четырехгранные поворотные резцовые головки (см. рис. 7).

  

Резцовая головка 6 устанавливается на верхней части суппорта 11; в ней можно
закрепить винтами 8 четыре резца отновременно. Работать можно любым из
установленных резцов. Для этого нужно повернуть головку и поставить требуемый
резец в рабочее положение. Перед поворотом головку необходимо открепить, повернув
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рукоятку 9, связанную с гайкой, сидящей на винте 7. После каждого поворота головку
нужно снова зажать рукояткой 9.
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